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Composteur Rotatif BIOCOMP® Industriel Haute Performance 
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COMPOSTEUR ROTATIF INDUSTRIEL 

 
Les objectifs des produits de Kollvik Recycling SL sont  ceux de  contribuer au 

développement durable et à la protection de l’environnement.  
Kollvik contribue au trie systématique des déchets et à la collecte sélective. 

Notre démarche s’appuie sur une écoute active des besoins des utilisateurs pour 
identifier ou développer des solutions basées sur le dites objectifs. 
 

Les collectivités et les industriels déclarent qu’ils souhaitent composter leurs déchets 
organiques mais qu’ils ne veulent pas créer des installations classées, avoir à gérer des 

problèmes d’odeurs, et, ne pas créer de « terrils » de déchets organiques et de compost 
liés à un temps de compostage long  

 

L’approche de Kollvik permet d’éviter ces nuisances et de considérablement réduire le 

temps de compostage et produire le compost en 3 semaines 

 

La fabrication du compost nécessite la création d’un environnement favorable au travail 

des bactéries : un environnement humide, un brassage permettant une aération 

régulière, une montée en température hygiènisant le déchet, un passage d’air 

permettant d’évacuer l’excès de vapeur d’eau. 
 

La performance de Kollvik consiste à créer le meilleur environnement possible pour un 

compostage contrôlé et efficace, et de le faire sur le site. 
 



 

 

 

 

 

 

Página - 3 - 

 

 

 

 

 

Apdo. 393  /  20300 IRUN  /  Tel +34 943 639 811 / Fax +34 943 636 963 / www.kollvik.com / recycling@kollvik.com   - - 3 - - 

 

 

 
 
QUALITE et CONTINUITE: 
 
Sérieux : L’usine de Kollvik est située à côté de San Sebastian - Zizurkil (Gipuzkoa) - 

au cœur du Pays Basque Espagnol reconnu pour l’excellence de son industrie d’équipement. 

 

Sur dimension : Le matériel est volontairement surdimensionné en terme de puissance des 

moteurs et des éléments mécaniques et  en terme de qualité des matériaux utilisés pour garantir 

la pérennité des produits dans le temps. 

 

Pièces standards : Toutes les pièces utilisées sont des pièces de constructeurs internationaux 

reconnus qui peuvent être achetées partout dans le Monde en cas de nécessité de remplacement.  

 

Mise à niveau constante : Nos composteurs sont installés depuis plus de 20 ans. Ces produits 

ont évolué et ont été améliorés (infrarouge pour mesurer la température au centre du compost et 

non par contact, …). Toutes ces innovations ont été installées sur le matériel le plus ancien pour 

permettre d’avoir un parc de conteneur de niveau équivalent 
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1 – TECHNIQUE 
 

 

1.1 – Principe de fonctionnement : 

Les déchets sont donc introduits dans une cuve cylindrique que l’on fait tourner à l’aide 

d’un moteur électrique (en général 10 minutes toutes les 8 heures). Cette cuve assure l’aération 

régulière du compost. 

Au centre de la cuve se trouve un dispositif sur lequel sont fixées des pales. Ces pales 

assurent : le brassage des déchets et du compost, le broyage des déchets volumineux et la 

gestion des flux de déchets. 

Les déchets organiques sont composés à 90% d’eau qui s’évacue lors du compostage. De 

l’air dont on contrôle le niveau d’humidité est envoyé à contrecourant du flux de déchets pour 

récupérer cette vapeur d’eau. 

La chaleur et l’humidité sont maintenues grâce à l’isolation de la cuve 

Cet appareil peut fonctionner par « Batch » ou en continu. 

 

 
 

 

1.2 – La cuve 
 

Elle est composée de 2 cylindres. Le cylindre extérieur a un diamètre de 10 cm supérieur 

au cylindre intérieur. 

Entre les 2 cylindres, un isolant permet de maintenir la température idéale pour le 

compostage. L’Isolation est de 5 cm  
Le cylindre intérieur est en PETHD. Le PETHD est la meilleure matière pour être en contact 

avec les déchets et leur jus. Elle apporte une résistance à certains types de corrosion supérieure 

à l’Inox. 

La cuve extérieure est en acier St37-2 et en inox au niveau des accès (chargement et 

déchargement des déchets).  

Les 2 cuves est l’isolement  sont solidaires. La cuve extérieure est fermée et parfaitement 
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étanche : pas de lixiviats 

La transmission du mouvement rotatif se fait par chaînes (entraînement indirect). 

  

  

1.3- Trappe de chargement : 

 
La trappe de chargement est indépendante de la cuve. 

Elle est réalisée en Inox et elle est reliée à l’ordinateur de contrôle. 

Son ouverture pour l’introduction des déchets met en route automatiquement la rotation 

de la cuve pour mélanger les déchets nouvellement entrés et les mettre en cours de compostage. 

 

 
 

 
1.4 – Le moteur : 

 
Le moteur est conçu pour fonctionner 20.000 heures. En utilisation normale, il est utilisé 

30mn tous les jours à raison de 3 cycles de 10mn. Il a une durée de vie de plus de 50 ans. 

Il est relié à l’électricité en 400V triphasé. 

 

La consommation est faible : 

 
Composteur Puissance moteur 

kW. 

Consommation quotidienne à 30 mn. 

par jour de travail, kW/h 

Biocomp 15/45 23,3  16 

 

« * » Construction industrielle. Demandez des renseignements spécifiques. 

 

 

Il existe un rapport entre la performance de l’isolation et la consommation énergétique. La 

chaleur créée par l’action naturelle du compostage est conservée grâce à l’isolation et permet de 

maintenir une consommation électrique faible tout en ayant un moteur « surpuissant » 

Les stabilisations latérales et longitudinales de la cuve prennent en compte les différences 

volumétriques de remplissage. 
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 1.5 – Dispositif broyeur et les pales : 
 

La motorisation permet à la cuve de tourner sur elle-même et elle permet aussi de faire 

tourner le dispositif  central. 

 

Cet dispositif  a des pales qui sont différentes pour répondre à trois fonctions : 

- Pales « broyeur » : elles broient les déchets de manière à  ce que la taille du 

« compostable »  soit inférieure à 1 cm3 

- Pales « Mélangeur » : elles mélangent les déchets nouvellement entrés. 

- Pales « extracteur » : elles permettent l’extraction du compost produit sans le mélanger 

au compost récent ou aux déchets récemment introduits 

 

Ces pales sont toutes interchangeables. Elles ont un diamètre minimum égal au tiers du diamètre 

de la cuve intérieure.  

Elles sont réalisées en acier anti-abrasion 

 

 
 

 

1.6 –Conduit de déchargement : 
 

A l’opposé de la trappe de chargement il permet l’extraction du compost. Le volume 

sortant est égal à 10 à 15% du volume introduit. La durée standard du processus est de 3 

semaines. Plus le processus est accéléré, moins la réduction de volume est importante. Dans le 

cas d’interruption d’utilisation (exemple : vacances scolaires), le compost restera plus longtemps 

dans le composteur et la réduction de volume sera plus importante. 

  

Le conduit est réalisé en Inox et PEHD.  

 

L’extraction du compost se fait dans un sac (en papier kraft) pour les petits composteurs 

ou se fait dans une caisse palette pour les composteurs de plus grande taille. 
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1.7 – Traitement de l’air 
 

- Introduction d’air : le composteur ne contrôle pas la température de l’air car le 

processus de compostage est exogène. En revanche, l’air introduit a contre-courant doit 

pouvoir absorber la vapeur d’eau liée au compostage.  

Une résistance permet de contrôler ce niveau d’humidité. Le réglage de la résistance est 

contrôlé par l’armoire de contrôle. 

L’ordinateur contrôle aussi la ventilation pour adapter la quantité d’air selon la quantité de 

vapeur d’eau produite. 

L’équipement  de l’introduction d’air est en inox. 

 

Puissances : 

       

Biocomp 15/45 Puissance = 3,08 kW  

  

(Composteurs industrielles grand portée : Demandez des renseignements spécifiques.) 

 

 

- Evacuation de l’air : le composteur évacue l’air chargé de vapeur d’eau. Cet air est sans 

odeur.  Un filtre permet d’éliminer les particules. Une cheminée d’évacuation est livrée 

avec le composteur mais il est aussi possible d’utiliser un bio filtre (voir produits annexes) 

pour diminuer les risques de pollutions olfactives en cas de disfonctionnement 

 

1.8 – Carénage et Trappes d’inspection : 

- L’ensemble du composteur est recouvert d’un carénage. Ce carénage est conçu de 

manière à ce que chaque pièce ou composant du composteur soit extractible sur les 

côtés : accès aux filtres pour nettoyage, accès aux sondes de température... 

- Des trappes de contrôle permettent l’accès à la cuve. Ces trappes sont en Inox et sont 

verrouillées électroniquement avec code d’accès 

- Le carénage améliore l’isolement phonique du moteur (aucune nuisance sonore pour le 

voisinage). 
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1.9-Armoire de control. 

 

Le contrôle des éléments de compostage se font à partir de l’armoire de contrôle de facile 

utilisation pour les personnes non expérimentées (automatismes). Ces automatismes peuvent 

être repris en mode manuel. 

Les éléments à contrôler sont :  

  

-Contrôle de température : L’armoire de contrôle transmet les informations correspondants aux 

plusieurs endroits du cylindre (entrée, milieu, sortie) suivis. Le contrôle est mécanique (par 

PT100) et par infrarouge (a l’intérieur du compost (précision +/-1ºC).  

-Humidité : Elle est contrôlée en entrée d’air. Le fonctionnement de la résistance permet de la 

faire varier.  

-Temps de travail des opérations (durée de cycle), ventilation, chargement, déchargement, 

inspection,  

-Autres : codes d’accès, pannes, incidents, raccordement des données etc.  

 

Le protocole de communication avec un ordinateur à distance est prévu. 

 

           
 
 
2 – CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DU COMPOSTEUR 

 

 

 

 « * » Construction industrielle. Demandez des renseignements spécifiques. 

Les fournitures sont conformes aux normes françaises homologuées ou équivalentes. 

Le compost obtenu aura été parfaitement hygienisée 

MODELE 

 

CAPACITÉ 
MAXI/MOIS 
en litres.  

HAUTEUR 
ALIMENTATION 
en mm 

TAILLE 
TREMIE en 
mm 

DIMENSIONS 
(hors tout) 
L/L’(avec plateforme de charge) 
x l x h mm 

POIDS  
en Kg. 

Biocomp 15/45 18.000 2.268 mm. 750x600 7140x2900x2614 7.200 

*Biocomp 20/80 50.000 2.450 mm. 1000x993 10607x3600x2950 24.420 

*Biocomp 30/80 125.000 4.450 mm. 1480x865 12500x4200x4650 32.000 



 

 

 

 

 

 

Página - 9 - 

 

 

 

 

 

Apdo. 393  /  20300 IRUN  /  Tel +34 943 639 811 / Fax +34 943 636 963 / www.kollvik.com / recycling@kollvik.com   - - 9 - - 

3 – INSTALLATION 

 

Le composteur s’inclut dans une installation complète qui garantit la production d’un compost de 

qualité. 

 

- Emplacement : le composteur est placé dans un lieu ouvert mais recouvert d’un toit sur 

une plateforme en béton. 

 

- Encombrement : il est nécessaire d’ajouter 0,8 m à 1 m de chaque côté autour du 

composteur pour pouvoir circuler et fixer l’armoire électrique de contrôle. 
 

- Plan de masse : Le plan de masse est systématiquement transmis. Ce plan prend en compte 

les poids affectés sur chaque pied (composteur plein).  

 

- Arrivée d’eau : Convenable parfois pour le processus. En outre, si bien il n’y a pas des 

Lixiviats, le composteur peut être nettoyé au jet d’eau. Il est nécessaire de prévoir une 

arrivée d’eau (tuyau PVC normal). 

 

- Arrivée d’Electricité : La puissance disponible varie en fonction du modèle de composteur. 

Se référer au paragraphe 1.4. Le raccordement à l’armoire du réseau est direct car toutes 

les protections sont inclues dans l’armoire électrique, (disjoncteurs, relais de protection de 

chaque élément, etc.). 

 

- Cheminée d’extraction de la vapeur d’eau: trois mètres avec protection de la partie haute 

incluse. 

 

 

 

 

4 – ENTRETIEN, FORMATION ET SERVICE APRES VENTE 
 
Nous distinguerons donc 3 types d’opération : 

- Opération d’entretien quotidien (10 à 15mn) pour lequel nous formerons le personnel local 

- Opération de suivi de compostage.  

- Opération exceptionnelle : nous garantissons la présence d’un technicien Kollvik. 

 
 

Nettoyage Quotidien 10 minutes par jour 

  Filtres 

  Chute 

  Décharge 

  Serrures 

Entretien Hebdomadaire 1 Heure 

  Filtres 

  Chute 

  Décharge 

  Broyeur 

 

 Le matériel de nettoyage est prévu : une petite balayette permettra de maintenir la 

bouche d’alimentation propre et un pic peut être utilisé pour attraper d’éventuels sacs plastiques 
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etc… qui auraient pu s’introduire dans le composteur.  
 Nous assurons la formation du personnel chargé d’utiliser ou d’assurer la maintenance du 

matériel (mise en route, introduction des déchets, suivi du processus, contrôle des 

températures,…). 

Nous sommes présents au démarrage du composteur et nous faisons la suivie du processus 

pendant les 6 premières mois de travail. Ensuite, nous proposons  une formule à la carte de suivi 

de bonne utilisation (à déterminer en fonction des besoins, de 6 à 24 visites). 

 

 

5 – OPTIONS 
 

5.1 ALIMENTATION DU COMPOSTEUR 
 

-Manuelle.  

 

Pour les petits composteurs. 

 

-Automatique. 

 

Pour les grandes tailles, a partir de la BIOCOMP 12/45 ou pour les lignes de traitement avec 

plusieurs composteurs. 

  

La dépose des déchets doit se faire sans effort. Les systèmes proposées sont des a partir des 

élévateurs – volter  avec basculement du bac, par vis, ou en combinaison.  

Dans des certaines cas, les déchets sont broyés passivement par la vis d’alimentation. Leur taille 

des déchets est ainsi optimisée. 

 

La vis permet d’obtenir une alimentation régulière du déchet sans aller au-delà de sa capacité 

d’absorption momentanée au moment de la charge. 
 

5.2. LOGICIEL PC DE SUIVI 
 

L’application est à installer dans un PC avec transmission de toutes les données à partir du 

microprocesseur. 

 

Tous les paramètres de Fonctionnement sont suivis : on-off des Moteurs, ventilateurs, porte 

d’alimentation, portes d'inspection, porte de déchargement,.... 
Tous les paramètres de contrôle sont suivis : variables du programme, températures, position de 

la cuve, contrôle des distances, fonctionnement des sondes, état de l'entraînement moteur cuve, 

état des joints etc.… 

Toutes les opérations de maintenance apparaissent sur l'écran et sont à suivre.  

En cas de non-respect des programmes la machine déclenche des alarmes....  

 

Recettes des différents matériaux à composter, historiques, etc.… 

 

Ce suivi se fait en temps réel. 

 

Dans le cas, de l’ajout d’éléments auxiliaires (chute de réception, convoyeur de triage, broyeur, 

vis de chargement, vis de distribution etc.) le logiciel inclus la coordination de toutes ces 

éléments: le prix se fera suite à une étude dépendante de l'installation. 
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Nous proposons aussi une surveillance à distance producteur 24 heures sur 24 facturée 

mensuellement. L'ordinateur client est raccordé à la machine par Ethernet. Le client doit alors 

autoriser à Kollvik  la connexion par Internet à l'ordinateur. 
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6 – DELAIS D’APPROVISIONNEMENT 
 

Les délais de livraison sont environ de 12 semaines (départ usine). Sur demande pour 

les composteurs industrielles. 

 

Dans notre prestation sont inclus : Montage complet / Démarrage et mise en production / 

Direction du montage / Suivie du processus les premières six mois. Garantie bon fonctionnement 

(fourniture et installation bio-filtre inclus si nécessaire).  

Les travaux de génie civil, fondations, conduits, électricité : arrivée et connexions à la machine 

sont confiés au client. 

 
 
 

 
 


